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Réfrigérant: R22
Values at points 1-6,15 for the selected one

stage cycle

|

| X X 2

I X X I

| 4_ X X ]
| | x X 3

| 15|x x !

| X X

[ x| X

[ x| X_6'
| x5 X |

| x x 1

| X X

|

Pt T P \ h s

[°C] [bar] [m3/kg] [k/kg] [kI/(kgK)]

1 9,999 5,838 0,041464 410,860 1,7579
2 67,618 17,290 0,015492 438,643 1,7579
3 67,618 17,290 0,015492 438,643 1,7579
4 40,000 17,290 N/A 249,674 N/A

5 N/A 5838 N/A 249,674 N/A

6 10,000 5,838 0,041461 410,860 1,7579
15 N/A 17,290 N/A 249,674 NIA

Data:

Te [°C] =5,00

Tc [°C] =45

DT subcooling [K] =5,00
DT superheat [K] =5,00
Dp condenser [Bar] =0,00
Dp liquid line [Bar] =0,00
Dp evaporator [Bar] = 0,00
Dp suction line [Bar] =0,00
Dp discharge line [Bar] = 0,00
Isentropic efficiency = 0,70
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(1) Ne prendre que la paroi ou I'apport par enkeeéent est le plus élevé

CALCULS

Surface Coefficients

Puissance |

1. RAYONNEMENT DU SOLEIL (1)

1.1. Fenétres

TABLEAU COEFFICIENTS

1. ENSOLEILLEMENT

1.1. Fenétres Protection

Orientation aucune intérieure extérieure
N.O. 240 120 50

0. 420 225 90
S.0. 290 145 70

S. 130 80 40
S.E. 105 70 35

E. 130 80 35
N.E. 80 50 35
Coupoles 400 220 85

1.2. Murs exposés au soleil
selon construction/isolation

| 30a50

2. TRANSMISSIONS

2.1. Fenétres

2.2. Murs

non exposeés au soleil ou intérieurs
2.3. PLafonds

sous local non climatisé

sous grenier sans isolation

sous grenier avec isolat. 5 cm
sous toit plat/terrace sans isolat.
sous toit plat/terrace isolat. 5 cm
2.4. PLanchers

sur cavelterre-plein

sur locaux et halls non climatisés
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3. RENOUVELLEMENTS D'AIR

volume local (1 renouvellement/heure)

[ 6 |

4. APPORTS INTERIEURS

m?2 X =

m?2 X =

m?2 X =

m2 X =

m2x =

m2 x = 2. TRANSMISSIONS

m2 X = 2.1. Fenétres

m2x = m2 X =

1.2. Murs exposés au soleil m2 x =

m2x = m2 X =

m2x = m2 X =

m2x = m2 X =

m2x = m2 X =

m?2 X = m2 X =

m2x = m2 X =

m2 x = 2.2. Murs

m2x = m2 X =
m2 X =
m2 x =

nombre de personnes présentes x 150
éclairage pendant heures chaudes X1
TL pendant heures chaudes x 1,25
machines électriques X1
nombre de p.c. x 170

3. RENOUVELLEMENTS D'AIR

m3 X | =
4. APPORTS INTERIEURS
%(
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